INVEST IN THE FUTURE

Francouzsky Vyrobce
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MULTIWELD,
zjednodusene svarovani
MIG-MAG - trubi¢kovy drat s plynem nebo bez plynu - MMA
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MMA MIG

3 nastaveni MIG-MAG

- Svarovaci napéti

- Rychlost posuvu dratu
- Indukénost (tlumivka)

1 nastaveni MMA
- Svarovaci proud

INVERTER &S TECHNOLOGY

\ ' A ‘ | ZJEDNODUSENE ROZHRANI

Intwtnaupnnmp ovladani umoznuje svare¢um okamzité uvedeni do provozu bez jakychkoli
- p dchozich znalostl zarizeni. VSechny dulezité parametry jsou viditelné a nastavitelné na predni

_ né pf atPOJe Kromé toho je ke strojiim dodavana tabulka nastaveni, ktera umozriuje nastavit
. r ‘ hodnoty svafovani podle svafovanych tlousték.
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> ECO POWER JEDEN ZDROJ, 3 REZIMY
Diky nejmodernéjsi invertorové technologii Diky svarovani metodou MIG/MAG, plynovym
9 nabizeji tyto generatory spolehlivost a a bezplynovym svafovacim dratem a
vysokou energetickou uginnost. U téchto svarovani metodou MMA v jedné jednotce
A zarizeni se uspory energie dosahuje diky neni nutné kupovat dalSi svarovaci systémy.
» nizSi spotfebé energie a minimalnimu Prepnuti z jednoho svarovaciho procesu na
. 2 vykonu v pohotovostnim rezimu. druhy trva jen nékolik sekund.
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——— N — . NASTAVITELNA INDUKCNOST ROBUSTNI
- R Nastaveni indukénosti (tlumivky) méni Rada MULTIWELD je navrzena a
\ ~ vlastnosti oblouku pfi svafovani metodou vyrobena ze zesileného pozinkovaného
' MIG-MAG a umozfiuje dalSi optimalizaci ocelového ramu. Verze "Compact"
vysledku svafovani. obsahuji ochranné podlozky proti
narazu, které svarecku lépe chrani pred
kazdodennimi narazy.
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MIG-MAG
Invertor Rada Multiweld Compact

5 Flexible Voltage
/ / K o m a kt n i 3| 000 MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD
p : ) @ , FV 220M-C 250T-C 320T-C

230V -1~ 230V -1~ 85265V -1~ 400V - 3~ 400V - 3~

o Nl : e 30>180 A 30 >200 A 30>220 A 40>250 A 40>320 A
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// onliini . T 20>150 A 30>180 A 30>200A 40>220A 40>300 A

;ﬁ%ﬁ‘;};‘g{ﬂfn 180 Apfi 20 % 200 pfi 15 % 220 pfi 20 % 250 A pfi 20 % 320 A pfi 20 %
4 60% pracovni cyklus
x TG 110A 115A 160 A 170 A 200A
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T / / Zave S e n I S i ., Podava dratu 4 kladky 4 kladky 4 kladky 4 kladky 4 kladky

Svafitelna elektroda @ 3.2 mm max. @ 4 mm max. @ 5 mm max. @ 5 mm max. @ 6 mm max.

Hmotnost 18 kg 26 kg 24 kg 32 kg 38 kg
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S pfisluSenstvim

”+ A " 1 078727 066588 065499 078659 079274

Bez prislusenstvi - - - 014572 063037
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MIG-MAG
Invertor Rada Multiweld mobilni ﬁ

Cisty plyn Pfivod dratu
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220 A 250 A 320 A 400 A

Flexible Voltage

. ., MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD
/ / M (@) b | | Ni FV 220M 250T 320T 400T
230V -1~ 855265V -1~
Rozsah proudu
MIG-MAG 30>200A 30>220A 40>250 A 40>320 A 40>400 A
Rozsah proudu
//Id V4 I V4 MMA 30>180A 30>200A 40>250 A 40>300A 40>400 A
'y eaini p ro Pracouni cyklus 200 A pii 15 % 220 pii 20 % 250 A pfi 30 % 320 A pii 30 % 400 A pii 35 %
"4 MIG-MAG (Imax) pii 15 % pHi 20 % pHi 30 % pfi 30 % pFi 35 %
60% pracovni cyklus
MIG-MAG 115A 160 A 200A 240 A 300A
Podavag dratu 4 Kladky 4 kladky 4 Kladky 4 kladky 4 kladky
T Svafitelna elektroda @ 4 mm max. @ 5 mm max. @ 5 mm max. @ 6 mm max. @ 6 mm max.
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S pfisluSenstvim

,’+ A + 1 066595 065482 078635 079250 -

Bez prislusenstvi - - 031678 062467 068735
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Prislusenstvi

Spotiebni material

Horak MIG/MAG
Ocel/nerezova ocel

MULTIWELD 200/ 220/ 250
3m  @1.0%
01.0%

250A

MULTIWELD 320
91.2%
01.2*

040700
063778

040687
063792

Veskere prislusenstvi je k dispozici na www.gys.fr

Horak MIG/MAG

Hlinik

MULTIWELD 200/ 220/ 250
200A 3m  008*

3m  @1.0*

4m  01.0%
MULTIWELD 320

3m  01.2*

250A

063761
040724
040939

040731

MULTIWELD

Kladky

180/200/220/250 320/400
00.6/0.8 042339 (x1) 042353 (x2)
$0.8/1.0 041189 (x1) 042360 (x2)
$1.0/1.2 062221 (x1) 046849 (x2)
01.2/16 - 042384 (x2)

$0.8/1.0 041196 (x1) 042377 (x2)
$1.0/12 - 040915 (x2)
012/16 - 042391 (x2)

00.9/1.0/
1.2mm

350A

MULTIWELD 400 01.2* 040953

400A 4m  @1.2% 063792
*Plvodni primér kontaktni trubky

MULTIWELD 400

400A 3m  01.2* 063808
*Plvodni priimér kontaktni trubky

042346 (x1) 042407 (x2)

Ocelovy drat (SG2)

Drat z nerezové oceli (316LSi) Hlinfkovy drat (AlMg )

Trubickovy drat - ocel

008mm @1.0mm 01.0mm 01.2mm §09mm @1.0mm @1.2mm
0200 mm

§200mm  086128m 086135m @200 mm
(5kg) 086326m  086364m 2kg) 086562 (45kg) 086265 086623 | 086630

@300 mm 086234 m @300 mm @300 mm
(15kg)  O2T® gy 00241 g 0862 086531 o B 086388 086395

Ruc¢ni vozik JOBSITE XL

039568 Pro verzi MULTIWELD compact

1, rue de la Croix des Landes
53941 SAINT-BERTHEVIN - France
Tel.: 024301 23 60

www.gys.fr | contact@gys.fr
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