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DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY

Pti instalaci a provozu stroje dodrZujte bezpecnostni pravidla tohoto navodu.

Tento navod musi byt vzdy pfistupny zaméstnancim, ktefi se zabyvaji instalaci,

provozem a udrzbou stroje.

LIKVIDACE ELEKTROODPADU

ALFAINa.s. ©

Nevyhazujte elektrické zafizeni do béZného odpadu.

Evropska smérnice 2002/96 / EU o odpadech z elektrickych zafizeni a
jeji provadéni ve vnitrostatnich pravnich predpisech vyzaduje, aby bylo

toto pouzité zafizeni oddélené shromazdovano a recyklovano
zplGsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.
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1. Popis stroje

ULTIMA-TIG-CUT je patentovana bruska a rfezaci zafizeni s diamantovymi kotouci pro brouseni za
mokra a fezani wolframovych elektrod. Tato unikatni a patentovana konstrukce dava spolu s dobre
znamymi vyhodami brouseni za mokra fadu vyhod, aby bylo dosazeno dokonalého vysledku
svarovani.

Specidlni brusna a rezaci kapalina v uzavienych brusnych komorach zajistuje, Ze Zadné
kontaminované prachové Castice nejsou vypoustény do prostredi. Brusnd kapalina také zabranuje
odbarveni wolframové elektrody v dlisledku tepla, coZ ma negativni vliv na svafovaci proces.

Jemné brouseni v podélném sméru elektrody je zajiSténo diky unikatni konstrukci drzaku
wolframové elektrody a podavace spolu s tangencialnim brousenim na povrchu diamantového
kotouce. Toto je dllezZité pro schopnost zapalovani wolframové elektrody.

Aby bylo zajisténo minimalni brouseni wolframové elektrody (0,3-0,5 mm), na pfedni strané stroje

je umisténo kombinované nastavovaci a blokovaci zafizeni elektrody. Uhel brou$eni maze byt

plynule nastaven od 6 do 90 stupnt (uhel brouseni). V 90-ti stupniové poloze muze byt Spicka elektrody
odstranéna na poZadované mnozstvi pomoci mikrometrového Sroubu. To je dlleZité pro Zivotnost
nastroje pfi vysokych svarovacich proudech.

Rezaci modul zajistuje pfesné a Zivotnimu prostiedi bezpeéné Fezani elektrody v presné délce pro
vsechny specifické procesy TIG svafovani véetné robota a orbitalniho svarovani. Je mozné brousit
a rfezat elektrodu bez jejiho vyjmuti z drzaku. To déla operace méné komplikované.

Pod strojem jsou umistény 2 nadoby pro sbér toxického prachu. Nadoby Ize snadno vyménit.

2. Soucast dodavky

Po obdrzeni stroje zkontrolujte, zda jsou v baleni nasledujici polozky:

Stroj ULTIMA-TIG-CUT s diamantovym kotoucem
Navod k obsluze a bezpecnostni list pro brusnou kapalinu
Pokyny pro montaz pracovniho stolu

2 sbérace prachu s kapalinou

2 x 250 ml lahve brusné/fezaci kapaliny

Drzak wolframovych elektrod

Prevodnik

Uvolnéni prevodniku

Svorka elektrody ¢1,6mm

Svorka elektrody ¢2,4mm

Svorka elektrody ¢3,2mm

Rezaci upinadlo @ 1,6

Rezaci upinadlo @ 2,4

Rezaci upinadlo @ 3,2
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Pracovni stil
3. Uvedeni do provozu a preprava

Umistéte ULTIMA-TIG-CUT na pfiloZzeny pracovni stll, pfipevnéte stroj ke stolu a namontujte desku
pod stll. Ujistéte se, Ze je deska pevna.

Vypina¢ musi byt v poloze “OFF“.

Pripojte ULTIMA-TIG-CUT do sitového napéti uvedeného na typovém stitku. PouZijte jednofazové
napajeni dodavané s uzemnénim.

ULTIMA-TIG-CUT nesmi pracovat bez brusné a fezaci kapaliny!!

ULTIMA-TIG pti doddvce neobsahuje brusnou a rfezaci kapalinu. Pfed uvedenim do provozu nalijte
kapalinu.

Aplikace brusné kapaliny

Namontujte pfilozeny sbérac prachu (39) ke stroji. Lijte do stroje brusnou kapalinu pres hadici (29)
dokud nedosahnete spravné hladiny kapaliny (viz znacka na kontrolnim krytu ramecku (7)).
Dostatek kapaliny v brusné komove je tehdy, kdyzZ je pfi zapnuti stroje vidét, Ze diamantovy kotou¢
pumpuje kapalinu.

Aplikace fezaci kapaliny

Namontujte pfiloZzeny sbérac prachu (ktery je identicky s nadobou pro brusnou ¢ast). Lijte do fezaciho
modulu ULTIMA-TIG-brusnou kapalinu pres hadici na strané konzoly. Spravna hladina kapaliny je oznacena
symbolem (~~~) na dolnim ¢tvercovém kontrolnim krytu.

Z bezpecénostnich dlivodd musi byt kapalina béhem prepravy vypusténa ze stroje ULTIMA-TIG-CUT
do utésnéné uzaviené nadoby.

Se strojem ULTIMA-TIG-CUT lze pracovat v mistech s okolni teplotou v rozmezi od 0°C do +40°C a relativni
vlhkosti az do 50% pfi 40°C a 90% pfi 20°C.

Stroj byl testovan v souladu se tfidou kryti IP21.

4. Provozni prvky

Proud a hlavni vypinac

Méfidlo stupnii

Drzdak elektrod

Nastavovaci drzak

Délkovy doraz

Madlo pro fezaci zatizeni
Prevodnik

Uvolnéni prevodniku

Sbérac Spicek @ 2,5a @ 4,2
Nadoba brusné kapaliny 250 ml
Mikrometrovy Sroub pro vyrovnani Spicky elektrody

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu
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Bezpecnostni postupy

e Nikdy nepouZivejte stroj, kdyz je poskozeny brusny kotouc
e Pouzivejte pouze brusné kotouce doporuéené firmou Inelco Grinders A/S
®  Stroj pouzivejte pouze tehdy, pokud byly sestaveny vSechny dily

Upevnéni elektrody v drzaku elektrod

Umistéte svorku elektrody svirajici primér wolframové elektrody do drzaku elektrod. Elektrodu
zatlacte pres svorku do drzaku elektrod. Ru¢né jemnou silou utdhnéte elektrodu a ujistéte se, zda
muZe byt stale schopna klouzat v drzaku elektrod. Elektroda musi vycnivat cca 2 cm od svorky.
Potom zasurite elektrodu a drzak do nastavovaciho drzdku (10), ktery je umistén na pravé predni
strané dokud se nezastavi, dotahnéte elektrodu mirnym otoéenim drzdku elektrod doprava.
Svorka ma Sestihran, ktery zapada do otvoru nastavovaciho drzaku. Elektroda smi byt upevnéna
pouze tak pevné, aby nedoslo k zasunuti svorky. Pokud je elektroda upevnéna pfilis pevné, muze
se posSkodit svorka. Regulaéni Sroub na zadni strané nastavovaciho drzaku umoznuje stanovit délku
elektrody, kterou chcete brousit. Pokud otocite regulaéni Sroub zpét, vétsi ¢ast elektrody bude
uzemnéna a naopak. Vyrobcem je nastaven regulacni Sroub k brouseni cca 0,3 mm elektrody, aby
se dosahlo maximalniho poctu brouseni elektrody. Zbyvajici délka 30 mm elektrody znamen3, Ze
muzZete znovu brousit cca 450x. Casto neni nutné prerusovat kovové kapky na elektrodé. Kovové
kapky se neroztavi spolu s elektrodou. Budou odstranény béhem brouseni a vy ziskate novy
wolframovy povrch, ktery je nezbytny pro dobré zapaleni elektrody a stabilni oblouk. V ptipadé,
Ze nedosahnete Cistého povrchu wolframu, maze byt prodlouzena délka nastavovaciho drzaku.
Je nutné nastavit nastavovaci drzak na opotiebeny diamantovy kotouc.

Nastaveni brusného uhlu

Uhel brouseni se nastavuje zarovnanim ukazatele (24) na voditku elektrod (22) na poZadované ¢&islo
stupnice. Voditko elektrod potom zajistéte pomoci upinaciho Sroubu (20). Po vloZeni wolframové
elektrody do drzaku ji zasouvejte do voditka elektrod, dokud se nedotkne diamantového kotouce.
Zapnéte stroj hlavnim vypinacem (35) a otacejte drzakem elektrod a zadroven jemné tlacte elektrodu
proti diamantovému kotouci. KdyZ se rameno drzaku elektrod dotkne s ¢elem voditka elektrod,
brouseni je dokonceno a drzdk elektrod miizZe byt vytazen z vodici trubice.

Je nutné jemné tlacit drzak elektrod proti diamantovému kotouci, protoze hmotnost drzaku elektrod
dava sama o sobé dostatecny tlak.

Vyjméte elektrodu z drzaku elektrod umisténim drzaku elektrod do nastavovaciho drzaku (10) a
otocenim doleva. Vyjméte elektrodu.

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu



Strana: 6

8. Rezani elektrody

Vypnéte stroj po brouseni elektrody.

Povolte elektrodu v drzdku (1) na fezaci ¢asti, vytahnéte elektrodu a
utahnéte rukou.

Nastavte fezaci délku pomoci Sroubu (2) délkového dorazu (4).
Rezaci délka je stejnd jako vzdalenost mezi Fezaci konzolou (3)

a délkovym dorazem (4). Zmérte rfezaci délku pomoci posuvného
méfitka (neni soucasti dodavky). Rezaci délka by méla byt
nastavena oto¢enim mosazného bodu (5) na dorazu.

Umistéte drzak elektrod do drzaku na fezaci konzole a utahnéte elektrodu otoc¢enim drzaku elektrod.

Namontujte svorku pro spravny primér elektrody do prevodniku (6)
stisknutim na zadni ¢asti pfevodniku a rukou zasroubujte svorku.
Vezméte prosim na védomi, Ze svorky pro prevodnik jsou

odlisné (ploché) od svorek drzaku elektrod.

Varovani: Pokud jsou svorky drzaku elektrod pouzity v prevodniku,
svorky budou poskozeny feznym kotoucem.

Namontujte prevodnik do otvoru na zadni strané fezaci konzoly (7).
Ujistéte se, Ze Uchyt pro prevodnik (8) drzi v misté prevodniku.

Umistéte drzak elektrod do vodice elektrod (9)

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu
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a zatlacte ho dovnitf, zatimco prfevodnik rukou uvolnéte
(pro kratké elektrody),

nebo uvolnénim prevodniku (10) (pro dlouhé elektrody) kde
elektroda prochazi pfevodnikem zajistéte, aby byla Spic¢ka elektrody
zajisténa v prevodniku.

Po zasunuti drzaku elektrod utdhnéte svorku prevodniku, aby bylo
zajisténo, ze prevodnik zGstane na svém misté béhem rezani.

Aby nedoslo ke stfikani brusné kapaliny z vodice elektrod na brusné
Casti, uvolnéniprevodniku (10) muze byt umisténo ve vodici elektrod.

Zapnéte stroj.

Zatlacte rukojet (11) a pomalu ji otacejte ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nebude elektroda Uplné profiznuta a rukojet
nedosahne dorazu.

Pomalu otocte rukojet zpatky, dokud se nevysune ven.

Pro minimalizaci otfep(l na Spicce elektrody, drzte drzak elektrody
pevné béhem fezani pomoci druhé ruky.

Dulezité: Otoéte rukojet Gplné doprava, abyste zajistili, Ze se elektroda profizne.

Vypnéte stroj.
Povolte Sroub svorky, uvolnéte svorku a vyjméte prevodnik.

Odstrante otrfepy na Spicce elektrody pomoci odhrotovavaciho
bloku (12) pred vyjmutim Spic¢ky z prfevodniku.

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu



Strana: 8

Rezaci délku Ize jemné nastavit mikrometrovym $roubem na
vodici elektrody. Jedno kolo odpovida 1 mm.

Toto nastaveni je také nutné, kdyzZ jsou pouzivany svorky
dlouhych elektrod v drzéku elektrod pfi brouseni a fezani
kratkych elektrod, aby nedoslo k tomu, Ze fezny kotou¢ poskodi
svorku elektrod.

Pro odtiznuti poskozené $picky elektrody, ktera nebyla brousena,
pouzijte jednu ze sbéracéskych Spicek misto modulu pfevodniku.
Zvolte vhodnou Spic¢ku sbérace pro priimér elektrody.

Udrzba

Stroj ULTIMA-TIG-CUT by mél byt vidy naplnén dostateCcnym mnozstvim kapaliny, aby byl zajistén
optimalni sbér veskerého prachu stejné jako adekvatni chlazeni brousiciho a fezaciho procesu.
Spravna hladina brusné kapaliny je vyznacena na kontrolnim krycim rdmu (7). Spravna hladina

fezaci kapaliny je zna¢ena symbolem (~~~) na dolnim ¢tvercovém krycim krytu. Kontrolujte
pravidelné hladiny kapalin a dopliiujte kapaliny podle potfeby. Pouze originalni ULTIMA-TIG brusna
kapalina zajistuje optimalni Zivotnost diamantovych kotoucu, dostatecné chlazeni brousicich/fezacich
procesu a ocekavanou kvalitu vysledku.

S vysoce zneciSténou brusnou kapalinou nebo s prachovym sbéracem obsahujicim prach z brouseni
musi byt nakladano podle narodnich pfedpist a podle typu pouzZitych wolframovych elektrod.

Aby se zabranilo zaseknuti nastaveni thlu (zejména pokud se vZdy pouZiva stejna pozice), doporucuje
se alespon jednou za den pomlet s nastavenim. Pokud tak neucinite, uvnitt brousici komory vznikne
brusny prach, ktery bude branit zménéni thlu.

Po cca 10-15 hodinach prace s timto strojem dlkladné proplachnéte brousici komora pro brusnou
kapalinu a prach. Vypustte brusnou kapalinu pomoci hadice (29) do depozitni lahve.

Vyjméte sbérac prachu (29). Vyjméte Srouby (21A), kontrolni kryci ramecek (7) a plastovy kontrolni
kryt (6), a vyplachnéte vodou brousici komoru, ktera se uchovava ve vratné lahvi.

Potom premistéte kontrolni kryci ramecek (7) na sbérac prachu (39) a dopliite poZadované mnozstvi
brusné kapaliny.

Rezaci modul by mél byt ¢istény vidy, kdy? se méni Fezny kotoué (viz odstavec 11).

Ujistéte se, Ze osoba, ktera Cisti ULTIMA-TIG-CUT, ma pfislusné bezpecnostni vybaveni, napf. gumové
rukavice a ochranné bryle.

Stroj ULTIMA-TIG by mél byt dikladné vycistén pfi kazdé vyméné brusného kotouce nebo v pfipadé
potieby dfive. Cisténi provadéjte podle vy$e uvedenych pokynd, ale i s dal$im nasledujicim pokynem.
Vyjméte stroj ze stojanu (41), vySroubujte 3 Srouby ze zadni strany konzoly. Oddélte konzolu (1) od
jednotky motoru. VySkrabejte a odstranite z konzoly vSechny zbytky z brouseni a desku motoru (3)
oplachnéte vodou.

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu
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Ujistéte se, Ze se jednotka nastaveni Ghlu (2) lehce pohybuje. Znovu namazte a/nebo vymérite
zadni tésnéni a znovu sestavte stroj.

Sitové kabely by mély byt kontrolovany v pravidelnych intervalech a mély by byt ménény pouze
kvalifikovanym elektrikarem.

10. Vyména brusného kotouce

Postupujte podle nasledujiciho postupu vymeény brusného kotouce:
Napajeni stroje ULTIMA-TIG-CUT musi byt vypnuto — vytahnéte zastrcku!
Vypustte brusnou kapalinu, vysroubujte Sroub (21A), vyjméte plastovy kontrolni kryt a kryt
ramecku (7). Kotouc¢ (4) je nyni pristupny. OdSroubujte stfedovy Sroub (23) (Sroub ma levy
zavit) a vyjméte zajistovaci kotouc (5). Vyjméte kotouc a nahradte ho novym (4).
Doporucuje se ménit i mosazny disk a Sroub, pokud jsou tyto soucasti opotfebené nebo
poskozené.

11. Vymeéna fezného kotouce

Vypustte kapalinu z komory a vyjméte sbérac prachu.

OdSsroubujte fezaci modul z pracovniho stolu.

VysSroubujte 3 Srouby ze zadni strany fezaciho domecku a
odtahnéte domecek od zadni desky.

Vysroubujte 4 malé
Srouby, které drzi fezny
kotou¢

a vyjméte rezny kotouc.

Zpét vratte novy rezny kotouc¢ a namontujte plastové ozubené kolo, podlozku a Srouby.

Vsechny dily vyCistéte vodou a ujistéte se, Ze vSechnu vodu uchovate ve vratné lahvi.
S vodou s odpadem by mélo byt nakladano tak, jak je popsano v kapitole 9.

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu
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Namazte vnitini stranu konzoly a okraj zadni desky, kde se obé soucasti dotykaji.

Namazani usnadnuje opétovné montazi a usnadiiuje uzavreni zafizeni.

Zatlacte domecek zpét na zadni desku a davejte pozor, abyste umistili ty¢ s dvéma kotouci tak,
aby zuby na plastovych zapadly do zubl ozubeného kola na hfideli motoru.

Také se ujistéte, Ze tésnéni na zadni desce je spravné na svém misté a Ze se nezkroutilo pfi
sklouznuti domecku na své misto.

Nasroubujte 3 Srouby k upevnéni domecku na zadni desku, pfisSroubujte sbérac prachu a dolijte

dostatecné mnozstvi kapaliny. Spravna hladina kapaliny je oznacena symbolem (~~~) na dolnim
Ctvercovém kontrolnim krytu.

12. Oblast pouZiti

Zatizeni mUZe byt pouZito pouze pro brouseni a fezani wolframovych elektrod.

13. Technické specifikace

ULTIMA-TIG-CUT je pokryt bruskou wolframu patentované aplikace ¢. 95942059.7
Proudova tfida: (jednofazovy stfidavy proud) 1x120V or 1x220-240V AC

Bezpecénost chranéna ochrannym uzemnénim. Smérnice 2006/95/EU

14. Zaskoleni
Pro praci se strojem ULTIMA-TIG-CUT se nevyZzaduje zadné specialni vzdélani. Nicméné osoby, které
pracuji s timto strojem, by si vSak méli diikladné precist navod k obsluze a méli by absolvovat zakladni

Skoleni o pouZivani stroje.

15. Bezpecnostni list brusné kapaliny

Bezpecnostni list najdete na: http://www.inelco-grinders.com/specifications

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu
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Arm for length stop 44520107
Transmission cogwheel 44520103
Washer f. trans. cogwheel 44520104
Catch for Pickup 44520045
Brass point f. length stop 44520109
Pickup release 75520021
Screw for Pickup 44520112
Screw for length stop 44493210
Washer f. screw f. Pickup 44520113
Stick-out bolt Cut. 44520130
Allen screw M3x10 40310522
Nut M6 41110605
Screw M4x12 40110511
Torx screw M4x20 40210620
Allen screw M4x16 40310523
Mounting screw 44491711
Gasket for Rear plate 44520119
O-ring © 10x1 44470211
Pickup 75500170

Nahradni dily — pro fezaci konzolu

Pos. |Description Article No.

Ultima-TIG Cut 88897522

1 Grinding console 44520000
2 Angle adjust unit 44520001
2A | Metal strip 44520007
3 Rear plate grinding console 44520005
4 Grinding disc 44490512
5 Bush for disc 44520017
6 Plastic Inspection Cover 44490700
7 Frame 44490901
8 Drain plug 44491120
10 | Bolt for Stick-out 44520024
11 Motor 44529004
12 Spring for stick-out 44520028
14 Packing ring f.insp. cover 44520009
16 | Control PCB 71618967
17 Thread bar 44520011
19 Shaft 44520020
20 Tightening screw 44520004
21 Torx Screw for inspec. cover 40320410
22A |Bronze bearing outward 44520027
22B | Bronze bearing inward 44520026
23 Screw M5 Lefthand 44496525
24 Logging scale bush 44520008
25 Barrel for electrode clamp 44520023
26 | U-wheel 41530530
27 | Electrode clamp 4451016x
29 | Tapping hose ©4x60 44492600
30 Grease nippel stopper 44492610
31 Elbow pipe 44492500
32 Packing ring f. rear plate 44520010
33 Packing ring for bush 44520018
34 | O-ring ©@12x2,5mm 44470312
35 Switch 17110027
36 |Relief PG9 18480012
37 Mains cable 74250014
38 Cover for Dust Collector 44494550
39 | Dust Collector 75494500
40 O-ring @13x1,5 mm 44470213
41 Worktable 88897900
43 Degree scale 62189220
44 Rubber pack (membrane) 44470124
45 Space piece motor 44520019
46 Stretching screw 44520022
47 | Label Ultima-TIG 62189222

Nahradni dily — pro fezaci dily
Pos. | Description Article No.

39 | Dust Collector 75494500
Rear plate Cutter console 44520006
Bearing transmis. Hub Cut. 44520101
Transmission hub Cut. 44520102
Rod for length stop 44520106

ALFAINa.s. ©

Pos | Description Article No.
Cutter console 44520031
Module Cutter 75500168
Handle Cut. 44520034
Hub for arm Cut. 44520035
Guide f. electrode holder 44520047
Locknut 44520048
Inner Bearing BF 102 44520039
Outer Bearing BF 101 44520040
Spring 22,6 x ¥22,3 mm 44520037
Space ring for spring 44520036
Inspection cover 44510290
Deburring block 44520060
Inspec. cover f. liquid level 44520125
Allen screw M4x12 40310524
Oil-lub. bronze bearing 44520027
Tighten screw 44520004
Pointed screw M4x10 40310518
Pointed screw M4x6 40310404
Gasket f. liquid insp. cover 44520126

Nahradni dily — pro fezaci modul

Pos. | Description Article No.
Module Cutter 75500168
Cutting disc 44490520
Shaft for arm 44520038
Guide Screw for arm 40310519
O-ring f. shaft @8x1 44470216

Nahradni dily — pro prevodnik

Pos. | Description Article No.

Pickup 75500170
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Clamp Cut. 00,8 44525158
Clamp Cut. 01,0 44525171
Clamp Cut. 91,6 44525162
Clamp Cut. 92,0 44525172
Clamp Cut. 02,4 44525164
Clamp Cut. ©3,0 44525173
Clamp Cut. 03,2 44525165
Clamp Cut. 04,0 44525174

Ptislusenstvi
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Pos. | Description Article No.
Grinding liquid, 250 ml 75491200
Grinding liquid, 5 L 75494000
Tip collector @ 2,5 75520049
Tip collector @ 4,2 75520050

www.alfain.eu



Strana: 13

st

O
\©

Brusn

32

A

-

¥ o T ~ o

33

1

14

45

12

35

36

47

27
28

26

28

23

29

30

31

21

27
19

25

A 41

37

www.alfain.eu

ALFAINa.s. ©



Strana: 14

ALFAIN a.s. © www.alfain.eu



Strana: 15

Deska (Deska konzoly ma ochrannou félii, ktera je odstranéna pred pouzitim)
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