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1 PODMINKY POUZITi PRISTROJU CLINOX

Nize naleznete doporucené podminky pro zapojeni a pouzivani pristrojii CLINOX.
Povrch uréeny k oSetfeni by mél byt vzdy uzemnén odpovidajicim zemnicim kabelem nepfetrzité pfipojenym k nejbliz§imu
distribué¢nimu panelu. Odpovidajici krokosvorka kabelu by méla byt pfipojena na oSetfované strané obrobku.
Provozovatel mlze pfipadné uzemnit namisto samotného obrobku pracovni stll, na kterém je obrobek umistén. V takovém
pfipadé je ale doporuceno zkontrolovat, zda neni obrobek pokryt ochrannymi vrstvami v oblasti kontaktnich mist s pracovnim
stolem.
Pokud neni uzemnéni obrobku mozné, nedoporucuje se:

1. OSetfovat jeden povrch vice jak jednim pristrojem CLINOX.

2. Svafovat v pfipadé, Ze je pfistroj CLINOX pfipojen k obrobku zemnicim kabelem (i v pfipadé, kdy je pfistroj mimo

provoz).

Pristroje CLINOX by mély byt pfipojeny ke zdroji elektfiny prostfednictvim zasuvek ve zdi nebo panelu vhodného pro bezpecénostni
zastréku "F" (CEE7 / 7).

ABy byla zajisténa bezpecnost obsluhy a spravna funkce pfistroje, musi byt zasuvka vzdy uzemnéna. Je zakazano pfipojovat
napajeci kabel k italskym zasuvkam (zasuvky "L" - CEl 23-16 / VII).
Je také zakazano pouzivat pfistroj s neuzemnénym napajecim zdrojem.

. -l XX [}] NOI

Po dokonéeni prace nebo béhem pracovnich prestavek je vhodné odpojit zemnici svorku pfistroje CLINOX od obrobku/pracovni
plochy.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Doporucujeme odpojit kabel ze zasuvky, pokud nebude pfistroj pouzivan delsi dobu. . .
PRACOVNI PODMINKY V PRIPADE VYUZIVANI SOUCASNE SVARECICH | MORICICH ZARIZENI
Svarovani soucasné s ¢isténim / les$ténim je zakazano.

them jakeéhokoliv svafovani, odpojte zemnici kabel od pfistroje CLINOX.
UPOZORNENI: Pocatecni faze svarovaciho cyklu mlize zpUsobit vazné poskozeni pristroje CLINOX.

INNESCO

Béhem svarovacich operaci, odpojte uzemnéni spojujici pfistroj CLINOX s obrobkem.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Naopak pfi moficich/lesticich operaci, odpojte uzemnéni spojujici obrobek se svafovacim zafizenim.

1 4
Dal$i uzite&né tipy:
Nepouzivejte zafizeni, pokud nejsou kabely spravné rozloZeny (jsou smotané/zamotané).

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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POZOR

Pred kazdou operaci se strojem si pozorné prectéte tento navod k obsluze.

Tento navod obsahuje informace ohledné skladovani, pfenaseni, instalace, pouzivani, kontroly a udrzby stroje.
Tento navod je nedilnou soucasti stroje a musi byt uchovan po celou dobu zivotnosti stroje pro budouci
konzultace.

Vyrobce zvolil jako ufedni jazyk italStinu. Vyrobce nezodpovida za preklady do jinych jazyka, které presné
nevyjadfuji vyznam italského originalu.

K dispozici Vam je zakaznické asistenéni oddéleni Nitty-Gritty (info@nitty-gritty.it) pro poskytovani veskerych
informaci o marketingu a pouzivani.

2 VLASTNOSTI STROJE
2.1 APLIKACE ZARIZENi

CLINOX SURFACE je elektromechanické zafizeni pro povrchovou Upravu nerezové oceli.

Zatizeni bylo navrzeno a vyrobeno:

e Kk odstranéni oxidl a zabarveni zpusobenych tepelnym ovlivnénim (zplsobenych napf. pfi svafovani) ze vSech typu
nerezovych materiald;

e Kk lesténi svart na nerezové oceli;

e ke znaceni povrchu z nerezové oceli (na objednavku).

POZOR
Ve vyjimecénych pfipadech mohou po pouziti kapaliny (napf. AlSI 430) vystoupit na mimoradné citlivé oceli bilé
skvrny. Jestli si nejste jisti typem oceli, provedte test na vzorku nebo se informujte u prodejce zafizeni, pfipadné

vyrobce (info@nitty-gritty.it).

Vyrobce nenese odpovédnost za jakékoli nasledky nespravného pouzivani svych vyrobkd, jako napfiklad:
nespravné pouzivani zafizeni nebo jeho pouzivani neSkolenym personalem;

pouziti v rozporu s referenénimi normami;

nespravna instalace;

nevhodné napajeni;

zavazné nedostatky v udrzbég;

neopravnéné modifikace zafizeni a neprofesni opravy;

pouzivani neoriginalnich nahradnich dilti nebo nahradnich dilil nespecifikovanych jako vhodné pro tento model;
pouzivani nedoporuc¢enych kapalin od vyrobce nebo nespecifikovanych pro tento model;

UplIné nebo ¢astecné nedodrzeni pokynt v tomto navodu;

neocekavané udalosti;

a jakeékoli jiné nespravné pouziti.

2.2 TECHNICKA DATA

Model: CLINOX SURFACE Napéti na elektrodé: 6-28 V AC/DC
Napajeci napéti: Viz predni panel stroje Kryti: 1P20

Soustava: jedna faze + neutral + zemé Hluénost: <10 dB (A)
Vykon: 1600 W Objem nadrzky: 1,8L

Frekvence: 50/60 Hz Hmotnost (bez naplni): 20 kg

Proudovy vykon: max 63A Rozméry: 230x315x545 mm

ALFAIN as. ©
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2.3 HLAVNI CASTI STROJE

1. Horak 8. Technicka data
2. Prepinac: ON/OFF 9. Pomocny vystup (pro ruéni horak)
3. Odkladaci drzak 10. Hlavni vypina¢ (O/l)
4. Nastroj pro montaz ochranného navleku 11.  Konektor pro pfipojeni kompresoru
5. Madlo 12. Sitovy kabel
6. Dotykovy ovladaci displej 13. Nadrzka
7. Konektory pro pfipojeni zemniciho kabelu 14. Zemnici kabel s klestémi
2

14

2.4 PRENASENI A SKLADOVANI
e Pfenaseni
Stroj Ize ruéné prenaset uchycenim za madlo (5), které je na horni strané stroje. Udaje o rozmérech a hmotnosti stroje naleznete
v odstavci 2.2 TECHNICKA DATA. Pfi pfemistovani stroje se strojem netteste ani jej neotadejte, aby nedoslo k tniku zbyvaijici
kapaliny v nadrzce.
VELMI DULEZITE
V pfipadé nutnosti odeslani stroje na opravu do asistenéniho centra spolec¢nosti NITTY-GRITTY je nutné Uplné
vyprazdnit elektrolyticky roztok z nadrzky, a to oto¢enim stroje vzhiru nohama.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody nebo trazy zplusobené unikem kapaliny z nadrzky béhem
premist’ovani nebo transportu.

o Skladovani

Stroj musi byt umistén na suchém a bezpecném misté, aby nedoslo k poskozeni jeho elektrickych soucasti.
Pred uskladnénim stroje na del$i dobu (14 dnl a déle), UpIné vypustte nadrzku.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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3 BEZPECNOST PRACE
C€

CLINOX SURFACE je zafizeni pro povrchové cisténi nerezové oceli a Ize jej pouzivat s vysokou mirou bezpecénosti za
predpokladu, Ze jsou dodrzeny vSechny bezpecénostni normy, zdravy rozum, pokyny vyrobce a zavedena legislativa. Je proto
nezbytné, aby bezpeénostni manazer zajistil, ze si jeho zaméstnanci prectou tento navod pred jakoukoliv pracovni operaci.

Pristroj je konstruovan v souladu se zavedenymi bezpeénostnimi normami EU a nese oznaceni CE.

3.1 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Pouzivani tohoto zafizeni vyzaduje pouzivat osobni ochranné prostfedky jako jsou:
o ochranné rukavice;
ochranné bryle;
filtracni maska (p¥i absenci systému pro odsavani koure).
Prdace provadéna timto zarizenim musi byt provddéna v dobre vétranych prostorach, aby se zabranilo vystaveni

obsluhy vypariam, které mohou vznikat béhem pracovniho procesu. Pokud stroj pouZivate uvnitf a / nebo pomoci
rucniho horaku (23), musi byt na pracovisti dostatecny saci systém.

BRILL BOMAR - &istici & lestici roztok

QOOD ©

PREVENCE POPALENI

Béhem pracovniho procesu mohou obé
souCasti zapojené do procesu spolu
s hofakem dosahovat vysokych teplot.
Noste ochranné rukavice.

ELEKTROLYTICKE ROZTOKY

Chcete-li pracovat stimto pfistrojem,
musite pouzivat elektrolytické roztoky
s nazvem BOMAR. Tyto produkty mohou byt
pro oc¢i nebo kuzi ziravé nebo drazdivé.
Vhodné ochranné prostiedky jako
rukavice, bryle a bezpeénostni odévy
musi byt pouzivany béhem prace se
strojem, aby se =zabranilo pFfimému
kontaktu s roztoky.

Nepouzivejte produkty, které se liSi od
produktd uvedenych vtomto navodu (v
pfipadé pouziti jinych produktd bude
jakakoli zaruka zru$ena), a navic se nesmi
misit s jinymi produkty. Elektrolyty
uchovavejte na bezpe€ném misté a
v puvodnim obalu.

V pripadé nahodného kontaktu s oc¢ima
nebo pokozkou nebo poziti dodrzujte
pokyny uvedené na bezpeénostnich
listech produkti. Je mozné pozadovat
kopii bezpec€nostniho listu na:

NITTY-GRITTY

Tel.: +39 059 785210

E-mail: info@nitty-gritty.it

Dostupné elektrolyty:

NEUTRAL BOMAR - (istici roztok
TIG BOMAR - distici roztok

BRILL BOMAR - distici & lestici roztok

Pro dalsi informace:
WWW.NITTY-GRITTY.IT

Y

TOXICKE VYPARY

Zajistéte dobré vétrani!

Obvykle se béhem pracovnich procesU
vytvareji toxické vypary: ucinte preventivni
opatfeni, aby se =zabranilo vystavovani
obsluhy nebo jinych osob nebezpedi. Toto
zafizeni je vybaveno integrovanym
systémem odvodu vypart, ktery se
spusti automaticky p¥i zapnuti stroje.
Aby bylo zafizeni pro snizovani vyparu
bé&hem pracovniho procesu aktivni, je nutné
stroj pfipojit k systéemu se stlacenym
vzduchem.

Pouziti _ruéniho hotfdku (23) vylucuje
pouzivat integrovany systém vyparG: v
takovem pfipadé je tfeba stroj pouzivat s
dostate€nym externim sacim systémem.

PFi absenci nebo neschopnosti poskytnout
pracovni stanici systém odvodu koufre,
muzete pouzit vhodnou filtraéni masku pro
dany typ pouzitého elektrolytu (FFP2,
FFP1...... )-

e FFP2 (Tig Bomar, Brill Bomar)

e FFP1 (Neutral Bomar)

ELEKTRICKY SOK

VSechny elektrické Soky jsou potencialné
smrtelné. Nepouzivejte stroj na vlhkych
mistech. Nikdy se nedotykejte zivych
oblasti. | v pfipadé lehkého pocitu
elektrického Soku zastavte Cisténi a dale
stroj nepouzivejte, dokud neni problém
nalezen a fesen kvalifikovanym personalem.
Pravidelné kontrolujte napajeci kabel:
jestlize je obal napajeciho kabelu poSkozen
nebo je praskly, okamzité jej vymérite.
Udrzba elektrickych souéasti musi byt
provadéna pouze po odpojeni stroje ze
sité.

Veskerou udrzbu elektrickych soucasti smi
provadét pouze kvalifikovany personal.
Vadné c¢asti pfistroje vzdy vyménujte za
originalni nahradni dily.

ALFAIN as. ©
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3.2 OCHRANNA ZARIZENi

TEPELNA OCHRANA

Jednotka je chranéna specialnim zafizenim, které zacne pracovat v pfipadé nahodného prehrati invertoru. Po zasahu tohoto
zarizeni, stroj automaticky prestane pracovat. Pokud je teplota invertoru opét v normalnich hodnotach, jednotka automaticky
spusti dodavani elektrické energie.

OCHRANA PROTI ZKRATUM

CLINOX SURFACE je vybaven ochrannym zafizenim proti zkratim mezi hofakem a pracovnim mistem. Pfi praci na maximalni
proud a preteceni kapaliny mlze dojit k Casté aktivaci ochrany proti zkratu. Pokud k tomu dojde, doporu¢ujeme pracovat s niz§im
proudem nebo snizit tok tekutiny pfepnutim na ruéni regulaci pratoku.

3.3 DALSI RIZIKA

PFi pouzivani tohoto zafizeni je vyskyt dalSich rizik extrémné& nizky v souladu s kapitolou 3.1 OSOBNi OCHRANNE
PROSTREDKY a s pracovnimi instrukcemi vysvétlenymi v tomto navodu.

Existuji vSak dalSi rizika souvisejici s vysokou teplotou dosazena elektrodou, moznym kontaktem s roztoky elektrolytu a
potencialnim vystavenim obsluhy moznym $kodlivym vyparim vznikajicim béhem pracovniho procesu. Proto doporucujeme
pouzivat osobni ochranné prostfedky uvedené v kapitole 3.1 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY.

4 PRED PRACI S HORAKEM

NO

A Neodkladejte horak volné na stroj. Odkladejte jej do prislusného drzaku.

1 SESTAVA DRZAKU HORAKU

4.
1. PriSroubujte plastové podpéry k podkladu &tyfmi Srouby M6x20 pomoci 5mm imbusového klice.
2. Prisroubujte drzak hofaku k podkladu dvéma Srouby M6x20 pomoci 5mm imbusového klice.
3. Pripevnéte misku k podkladu.
4. Zahaknéte celou sestavu ke stroji.

Miska

Drzak
horaku

Plastova

podpéra Podklad B
Plastova
podpéra

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.2 INSTALACE HROTU A STETCE

A POZOR: pod hrotem v souladu s otvorem, ze kterého vychazi elektrolyticky roztok, musi byt umistén maly o-krouzek.

O-krouzek

4.21 HROT

1. OdSroubujte Sroub umistény na hofaku pomoci 2,5mm imbusového klice.
2. Nasadte hrot na horfak a upevnéte jej 2 Srouby.

Wolframovy Grafitovy Grafitovy hrot
hrot hrot 45mm 100mm

4.2.2 STETEC
1. Nasadte zavitovy adaptér na hofak a upevnéte jej Sroubem.
2. NaSroubujte Stétec na adaptér.
3. NaSroubujte PTFE pouzdro na horak, abyste mohli regulovat délku Stétce.
POZNAMKY:
e Spravné pouzivani Stétce
Stétec je idealni pouzivat na mista, kde je obtizny dosah hrotem (napt.: vnitfni rohy).
Vlakna $tétce Ize vysunout maximalné na 15 mm. Otacejte naviekem, abyste dosahli spravné délky uhlikovych viaken.

Adaptér Povrchovy PTFE
Stétec navlek

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.3 INSTALACE NAVLEKU

A POZOR: Po instalaci je Stétec pfipraven k pouzivani. Pfed praci se na hroty musi nasadit navleky.

Navleky jsou vyrobeny ze specialnich materialt odolnych proti kyselinam a vysokym teplotam

STANDARDNI/RYCHLY NAVLEK
Nasadte PTFE krouzek do nastroje pro montaz ochranného navleku.

Polozte navlek na PTFE krouzek.
Polozte hrot hofaku na stfed navleku, tak aby hrot horaku byl zaroven i uprostfed krouzku pod navlekem, a zatlacte hrotem

smérem dolU, tak aby hrot a navlek zapadly do PTFE krouzku.
Vyjméte hofak z nastroje pro montaz ochranného navleku.

4.3.

WN 2 -

&

Standardni

naviek
PTFE
krouzek , 5\55““--Rychw
naviek

Nastroj pro
montaz
ochranného
navleku

4.3.2 TIG NAVLEK

Pro instalaci dejte navlek pres hrot.

TIG
navlek

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.3.3 VELKY NAVLEK - 45MM

1. Dejte velky navlek na 45mm grafitovy hrot, tak aby byl cely pokryty naviekem.
2. Pomoci o-krouzku pfipevnéte velky navlek ke hrotu.

POZOR::

=

Velky navlek musi pokryvat kompletné cely 45mm grafitovy hrot. Jinak by mohlo dojit ke zkratu
v disledku kontaktu mezi nezakrytou ¢asti grafitového hrotu a mista, které ma byt ¢isténo.

O-krouzek
/

Velky naviek

Grafitovy hrot
45mm

4.3.4 POVRCHOVY NAVLEK - 100MM

1. Dejte 100mm navlek do jeho sedla na 100mm grafitovy hrot. Navlek musi kompletné pokryt cely hrot.
2. Pomoci o-krouzku pfipevnéte navlek ke hrotu.

POZOR: 100mm navlek musi pokryvat kompletné cely 100mm grafitovy hrot. Jinak by mohlo dojit ke zkratu

v disledku kontaktu mezi nezakrytou ¢asti grafitového hrotu a mista, které ma byt ¢isténo.

O-krouzek .
\ 4

100mm
navlek

4.4 PRISLUSENSTVi K VELKEMU HORAKU

CLXTIG000156 CLXTIG002565.10 CLXTIG000756 CLXTIG002541.05
Hrot z wolframové .‘* BOND FAST s Hrot velky grafit BOND BIG navlek
oceli Standard Navlek (sada 10) 1pz-45mm (sada 5+1)
CLXTIGB035 - CLXTIG002598 CLX002048
Hrot velky grafit w BOND 100mm pro . O-krouzek 1(?0mm
1pz-100mm y SURFACE pro hrot velky
SURFACE SURFACE
CLXTIGB030 . CLXTIGB045 CLXTIGB046
Adaptér Stétec CLINOX cix
PROPOWERse | &8 | SURFACE bez ew==" | Pouzdto pro stétac
zavitem pouzdra + zavit
CLX004094 CLX004095 CLX004096
Kabel 4 m O Kabel 8 m O Rukojet’
CLXTIG002508.04 ¥ CLXTIG002520.04 - CLXTIG002504.04 ESXFIT000001.06
INOX FIT
BOMAR BRILL 1‘ BOMAR TIG o BOMAR neutralizator a 1.1
nad 50% 4x1,5! W 4x1.51 ol NEUTRAL 4x1.51 odmastovaé 6x1l 58
- +1x rozprasovaé et

ALFAIN as. ©
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4.4.1 PRISLUSENSTVI KE ZNACENI
CLXMKGKIT001
ALF-INOX MARKING KIT
e  Rukojet
Hrot ke znaceni 35x10 mm
Drzak rukojeti
20x plstény navlek pro hroty 35x10 mm
5x o-krouzek
Napajeci kabel
100 ml znackovaciho elektrolytu INOX
100 ml erozniho elektrolytu INOX

4.4.2 STARTOVACI BALICEK — SURFACE

BRILL Sada startovaci SURFACE - 3x1,5L ul
BRILL BOMAR + 5 podlozek 100mm + L
NGSTRSURFACE1 1 O-krouZzek + 1 L FIT Tl oo
TIG Sada startovaci SURFACE - 3x1,5L '
TIG BOMAR + 5 podlozek 100mm + 1
NGSTRSURFACE2 O-krouzek + 1 L FIT '
Sada startovaci SURFACE - 3x1,5L .
NGS?E‘SJLRR‘:"&CB NEUTRAL BOMAR + 5 podiozek
100mm + 1 O-krouzek + 1 L FIT

4.5 NAPLNENiIi NADRZKY

POZOR: pozivejte vhodné ochranné prostfedky, jako jsou rukavice a bryle, pfi praci se strojem (viz kapitola
3 BEZPECNOST PRACE).

POZOR: nepouzivejte roztoky, které jsou odliSné od roztoki uvedenych v tomto navodu k obsluze, a ani je
nemichejte s jinymi roztoky. V pfipadé pouziti jinych roztokl bude zruSena zaruka.

Pokud je zafizeni odpojeno od zdroje napajeni:
1. Odsroubuite vicko nadrze a naplrite nadrzku do maxima.
2. ZaSroubujte zpét vicko nadrze.

POZOR:
KdyzZ je vypotfebovan elektrolyticky roztok, stroj se zastavi a rozsviti se varovna LED na PLC panelu.
V tomto pfipadé je nezbytné nejprve doplnit nadrzku a nasledné zapnout stroj.

4.6 PRIPOJENi KOMPRESORU

PFi pouzivani hofaku je nutné pfipojit stroj ke kompresoru pro aktivaci systému snizovani $kodlivych vyparu, které mohou
vznikat béhem pracovniho procesu.

Pfipojte vzduchovou hadi¢ku k rychlospojce na zadnim panelu stroje.

Aktivace systému snizovani $kodlivych vyparQ je automaticka, zapne se tehdy, kdy zapnete horak.

Vyména rychlospojky

1. Odsroubujte rychlospojku pomoci dvou kli¢i (17 mm a 14 mm), klicem 17 mm
zajistéte rychlospojku proti pohybu.

=

2\
2. Tésnici paskou zajistéte utésnéni nové rychlospojky, pak ji stejnymi klici (v(@a

nasroubujte zpét.

POZOR
Pokud pfi vyméné rychlospojky pouzijete jenom jeden kli¢, mizete poskodit
hadic¢ku uvnitr stroje.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.7 ELEKTRICKE PRIPOJENI
Pred pripojenim se ujistéte Ze:
e Zemnici kabel je pfipojen;
e Systém je v souladu s kapacitou jednotky;
o Existuji ochranné prostredky proti vSéem nadproudim v pfipadé pretizeni nebo zkrat(;
o Existuji automatické odpojeni podle typu uzemnéni, aby nedoslo k nepfimému kontaktu;
o Elektrické kabely, zasuvky a vidlice jsou v dobrém technickém stavu.

Pak tedy prejdéte k elektrické instalaci:
1. Pripojte koncovku zemniciho kabelu do terminalu na pfednim panelu stroje.

2. Pripojte klesté zemniciho kabelu k obrobku z nerezové oceli.
3. Zapojte konektor napajeciho kabelu do sité v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy, s odkazem na jmenovité napéti uvedené

na pfednim panelu stroje.

Klesté
zemniciho
kabelu

Zemnici

kabel \

4.8 PRACOVNi POLOHA

Udrzujte Cistou pracovni plochu.
Stroj musi byt uchovavan na suchém a bezpec¢ném misté.
Musi byt poskytovano dobré odvétravani! Zabrarite tomu, aby obsluha nebo jiné osoby v blizkém okoli nebyly vystaveny

Skodlivym vypartm.

POZOR

Pokyny pro zabranéni poskozeni zarizeni:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnoté, ktera je uvedena v technickych datech stroje.

- Povrch, ktery je tfeba oSetfit, by mél byt uzemnén pomoci kabelu odpovidajicich rozménd.

- Po oSetfeni nebo béhem pracovnich prestavek se doporucuje odpojit zemnici klesté od obrobku nebo od pracovniho povrchu.

Pracovni prostredi, ve kterém jsou pritomny jak svareci stanice, tak i mofrici stanice
- Nesvatuijte a necistéte / nelestéte soucasné na stejném obrobku.
- B&hem svarovaciho procesu odpojte ze stroje zemnici kabel.

VAROVANI: Pokud obsluha piepne na svafovani, zatimco jsou oba zemnici kabely pfipojeny k pracovni plo$e, mohou se poskodit elektrické
komponenty stroje, i kdyz se svafovaci hofak nedotyka svarence.
V tomto pripadé by mohly byt vnitini soucasti stroje zasazeny 100V vysokym indukovanym napétim.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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49 DISPLEJ
Prednastavené . i
Prednastavene napéti pro 100mm Prevdt?astay tevr;e
napéti pro male hroty hroty napeti pro stetce
AC = ¢isténi

DC = lesténi \

DC

=

OFF

Pomocny vystup je aktivni, pokud:
. hofak N°1 je pfipoeny (*) nebo
. kdyZ je zaptuné toto tlaCitko.

PUMP
e

PUMP
00

PUMP
sboe

v

NASTAVENiI CERPADLA

PUMP

Prazdna
nadrzka

Zasuvky pro rucni
horaky:

OFF
e Maly horak

¢ Dip&work horak
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POZNAMKA (*): Kdyz je pFipojeny hofak, tak je mozné
pouzivat také rucni horak, ale vtomto v pfipadé je vykon
sdileny mezi obéma horaky.

Je take mozné pracovat na dvou raznych obrobcich ve
stejny Cas; v tomto pfipadé je potfeba pouzit druhy
zemnici kabel.

4.9.1 NASTAVENi VYKONU

Pfednastavené Pfednastavené napéti Pfednastavené
napéti pro malé pro 100mm hroty 18V napéti pro stétce
hroty 28V 10V

Ii-

|

—] 29[+

Napéti Ize nastavit pomoci tlacitek (-) a (+) — jedno stiknuti tlacCitka = 2 volty.

Napéti Ize nastavit i tak, Zze zmacknete tlaCitko s hodnotou napéti; zobrazi se
klavesnice a nasledné Ize napsat pozadovanou hodnotu napéti.
(Napéti Ize nastavit pouze s krokem 2 V od 6V do 28V: Priklad: 20V - 22V ...)

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.9.2 NASTAVENiIi CERPADLA

POZOR: c¢erpadlo stroje je testovano specialnim roztokem. Pfed prvnim spusténim stroje oveéfte, zda v nadrzce
nezUlstal zbytek testovaciho roztoku. Roztok nechte vytékat 1-2 minuty a az potom muzete zahajit ¢isténi.

PUMP
OFF

. |PUMP Min

PUMP
(1]

PUMP
(T 1)

PUMP
(YY) '

Max

RUCNIi POZICE

PUMP, CERPADLA

& n Cerpadlo pracuje pouze
tehdy, kdyz je stisknuté
tlaCitko ON na horaku.
PRAZDNA NADRZKA
Kdyz je prazdna nadrzka,
tak nefunguje horak.

5 CISTENI/LESTENI

Zkontrolujte elektrické pfipojeni (kapitola 3.6) a pfipojte zemnici kabel k obrobku.

-

2. Pripojte stroj ke kompresoru (kapitola 3.5).

3. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.

4. Na displeji vyberte pracovni proces:
e AC = CISTENI
e DC = LESTENI

5. Zvolte pracovni vykon: viz kapitola 3.7.1. Tento vybér zavisi na rozmérech hrotu/$tétce a pouzivaném elektrolytickém
roztoku.
V pfipadé pochybnosti vyzkouSejte predbézny test na vzorku nebo kontaktujte zakaznické asistenéni oddéleni Nitty-Gritty

(info@nitty-gritty.it).

6. Zvolte pritok ¢erpadla: viz kapitola 3.7.2
Pozor:
¢ Velké hroty obvykle vyZzaduji vétsi mnozstvi elektrolytického roztoku, aby pracovaly spravnym zptisobem.

o Lesténi vyzaduje vétSi mnozstvi elektrolytického roztoku nez gisténi.

7. Stisknéte tlacitko ON na horaku k zajisténi stabilniho napéti na vioZce/stétci.
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8. Elektrolyticky roztok vytéka z hrotu/$tétce a navihéuje navlek/Stétec; to uz lze zacit s operacemi cisténi/lesténi.
Poznamka: Pri ruénim nastaveni Cerpadla elektrolyticky roztok vytéka pouze opakovaném zmacknuti tlacitka ON na

horéaku.
9. Polozte navlek nebo stétec navihéeny roztokem na cistény/lestény predmét. Posunujte navlek/stétec s tlakem po povrchu,
dokud nebude zcela vycistén/vylestén.

POZOR: navlek/Stétec musi byt vzdy nasakly elektrolytickym roztokem, jinak se snizi jeho Zivotnost
(vymeérnite navlek kdykoli, kdyz je spaleny nebo jinak poskozeny).
Nikdy nepouzivejte hrot bez prisluSného navleku.

5.1 PO CISTENI/LESTENI
1. Odlozte hofak na jeho odkladaci drzak.
2. Odpojte zemnici svorku z ¢isténého predmétu.

VELMI DULEZITE (pro optimalni vysledky)

3. Po dokoncéeni prace rychle odstrante z obrobku zbyvajici elektrolyt. Pokud tak neucinite, objevi se na obrobku bilé
skvrny, které plGjdou odstranit jediné opakovanim procesu ¢isténi.

4. Nastrikejte na povrch neutraliza¢ni roztok INOX FIT, aby se neutralizoval zbytkovy elektrolyt.

5. Otrete povrch hadfikem z mikrovlakna namocenym v Cisté vodeé.

6. Otrete povrch suchym hadfikem z mikrovlakna.

INOX FIT
Neutralizaéni
roztok

VYPNUTiI STROJE

Vypnéte stroj hlavnim vypinacem (pozice “O”).
Odpoijte sitovy kabel ze zasuvky.
Provedte udrzbu stroje (kapitola 7).

o
wn =N
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6 CISTENI A LESTENI MALYCH CASTI A VNITRNICH
ROHU

Pro ¢isténi a leSténi vnitfnich ron a malych ¢€asti, které jsou hlfe pfistupné, vyrobce nabizi specialni pfislusenstvi tzv. Clean &
Brill Kit.

Hlavni ¢asti Clean & Brill Kit:

1. Mini hofak 6. Rozsifeni pro drzak hofaku

2. Elektrolytické roztoky — 100ml 7. Zavitovy adaptér pro tétec

3. Grafitovy hrot 8.  Stétec Clinox

4. TIG bond navlek 9. Napajeci kabel pro mini hofak
5.

Drzak mini hofaku

POZOR
Béhem pouzivani mini horaku, automaticka funkce ¢erpadla a systému odsavani vyparu je vypnuta.
Z toho duvodu je pri pouziti Clean & Brill Kitu vzdy nutné zajistit dobré odvétravani a pracovat
s odpovidajicim odsavacim zafizenim (kapitola 2).

6.1 MONTAZ DRZAKU PRO MINI HORAK

1. Vlozte rozsifeni do drzaku hofaku stejné, jak je znazornéno na obrazku.
2. Otocte rozsifenim o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

N

1. krok 2. krok
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6.2 MONTAZ HROTU/STETCE

6.2.1 HROT

1. Pomoci 2,5mm imbusového kli¢e povolte Sroub na mini hofaku.
2. Vlozte hrot a plastovou trubi¢ku do hofaku a pomoci 2,5mm imbusového kli¢e dotahnéte zpét Sroub na mini hofaku.

Grafitovy R,

hrot W N
/

6.2.2 STETEC CLINOX
Pomoci 2,5mm imbusového kli¢e povolte Sroub na mini hofaku.
Vlozte zavitovy adaptér do hofaku a pomoci 2,5mm imbusového klice dotahnéte zpét Sroub na mini horaku.
NaSroubujte Stétec na adapter.
Nastavte délku uhlikovych viaken otacenim plastového navleku.
e Vlakna Stétce mohou byt vysunuty az do délky 15mm.
e Kdyz jsou uhlikova vlakna opotfebena, otocte navlekem, abyste obnovili spravnou délku uhlikovych viaken.

Poh=

/

Zavitovy
adaptér

Stétec Clinox
Plastovy navlek

6.3 NASAZENi NAVLEKU

A POZOR: Po instalaci je $tétec pfipraven k pouzivani, zatimco na hroty je potfeba pfed pouzivanim nasadit navieky.

Navleky jsou vyrobeny ze specialnich materialt odolnych proti kyselinam a vysokym teplotam.

e TIG BOND NAVLEK
Na hrot nasadte navlek.

TIG bond
navlek ~_-

e DALSIi DRUHY NAVLEKU
Dal$i druhy navlekl viz kapitola 3.3.; postup instalace je stejny.

POZOR: Navlek musi pokryvat cely grafitovy hrot, jinak muze vzniknout zkrat.
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6.4 PRISLUSENSTVI K MALEMU HORAKU (ECO)

35mm pro ECO

90° (sada10+1)

35x10/20mm (sada
5ks)

CLXTIG000960 CLXTIG002583.10 CLXTIG000959 CLXTIG002593.10
) BOND TIG ¢&. i BOND TIG uzky ¢.
Hrot standard grafit & navlek 90° (sada Hrot uzky grafit pro ’ Naviek 90° (sada ‘
pro TIG Bond 10) TIG Bond 10)
CLXTIG000958 CLXTIG002584.10 CLXTIG000957 CLXTIG002594.10
o ) e BOND TIG ¢&. L AR ) w BOND TIG uzky ¢. P
Hrot 60° grafit pro ' naviek 60° (sada Hrot Gzky 60° grafit ’ Navlek 90° (sada "
TIG Bond 10) pro TIG Bond 10)
CLXTIG000857 CLXTIG002586.10 CLX004003
O krouzek
Hrot grafit Siroky BOND TIG 35mm MARKING @

CLXTIGB026

Adaptér ECO se
zavitem

CLXTIGB027.5

Stétec s pouzdrem
CLINOX ECO +
zavit (sada 5)

CLXTIG002518.20

BOMAR BRILL nad
50% 20x100 ml

CLXTIG002520.20

BOMAR TIG
20x100 ml

%\éﬁé

CLXTIG002516.20

BOMAR NEUTRAL
20x100 ml

"

ESXFIT000001.06

INOX FIT
neutralizator a
odmastovaé 6x1l
+1x rozpraSovaé

6.5

POZOR:

POZOR:

1. OdSroubuijte vicko tuby a odstrarite ochrannou fdlii.
2. Neotacejte tubu dnem vzhru. PfiloZte tubu k hofaku a upevnéte ji pomoci kruhové matice.

6.6 ELEKTROINSTALACE

PFi vypnutém stroji:
1. Viz kapitoly 3.6 and 3.7.

2. Pfripojte klesté zemniciho kabelu k obrobku z nerezové oceli.
3. Pfipojte jednu stranu napajeciho kabelu mini hofaku do vystupu na pfednim panelu stroje a druhou stranu kabelu na horni

vystup horaku.

Klesté
zemniciho
kabelu

ALFAIN as. ©

Zemnici

kabel

INSTALACE ELEKTROLYTICKEHO ROZTOKU

Napajeci kabel
mini hofaku

Napajeci
kabel mini
horaku

| —

pozivejte vhodné ochranné prostfedky, jako jsou rukavice a bryle, pfi praci se strojem (viz kapitola
3 BEZPECNOST PRACE).

nepouzivejte roztoky, které jsou odliSné od roztoki uvedenych v tomto navodu k obsluze, a ani je
nemichejte s jinymi roztoky. V pfipadé pouziti jinych roztokl bude zruSena zaruka.

www.alfain.eu
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6.7 CISTENI/LESTENI
POZOR: Béhem pouzivani mini hofaku (23) je systém odsavani vypart vypnuty.
Je nutné vzdy pouzivat stroj s odpovidajicim odsavacim zarizenim. (kapitola 2).
1. Zkontrolujte elektroinstalaci (kapitoly: 3.6 - 3.7 - 5.5).
2. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.
3. Na displeji zvolte pracovni proces:

e AC = CISTENI
e DC =LESTENI

4. Zvolte pracovni vykon: viz kapitola 3.7.1. Tento vybér zavisi na rozmérech hrotu/$tétce a pouzivaném elektrolytickém roztoku.
V pfipadé pochybnosti vyzkouSeijte predbézny test na vzorku nebo kontaktujte zakaznické asistenéni oddéleni Nitty-Gritty
(info@nitty-gritty.it).

5. Stisknéte tlacitko pomocného vystupu (ON) na displeji, aby se dostal proud na elektrodu.

6. Stisknéte tlacitko na mini hofaku pro ¢erpani roztoku z tuby. Po kazdém zmacknuti pockejte 2-3 s pred dalSim stiskem,
abyste dali Cerpadlu €as se naplnit. Pfi prvnim pInéni opakuijte tento proces 4-5 x.

7. Prilozte nasakly navlek/stétec elektrolytickym roztokem na nerezovy dilec. Mirnym tlakem pohybujte hofakem po svaru az
do doby, kdy je odstranéna v§echna necistota (oxidy) ze svaru.

POZOR: lesténi vyzaduje vétSi mnozstvi elektrolytického roztoku nez cisténi.

POZOR: Navlek/stétec musi byt vzdy nasakly elektrolytickym roztokem, jinak se snizi jeho Zivotnost (vymérite
navlek kdykoli, kdyz je spaleny nebo jinak poskozeny).
Nikdy nepouzivejte hrot bez prisluSného navleku.

Stisknéte
tlacitko k
pro Cerpani
roztoku

6.8 PO CISTENI/LESTENI:
1. Odlozte hofak na odkladaci drzak.
2. Odpojte zemnici svorku z ¢isténého predmétu.

VELMI DULEZITE (pro optimalni vysledky)

Po dokonceni prace rychle odstrarite z obrobku zbyvajici elektrolyt. Pokud tak neucinite, objevi se na obrobku bilé
skvrny, které pGjdou odstranit jediné opakovanim procesu ¢isténi.

Nastfikejte na povrch neutraliza¢ni roztok INOX FIT, aby se neutralizoval zbytkovy elektrolyt.

Otrete povrch hadfikem z mikrovlakna namocenym v Cisté vodé.

6. Otrete povrch suchym hadfikem z mikrovlakna.

o s

INOX FIT
Neutraliza¢ni roztok
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7 HORAK DIP & WORK

Pro cisténi/lesténi je také k dispozici specialni hofak DIP&WORK.
Na tento druh hofaku je mozné pfidat stejné pfislusenstvi (hroty a navieky) jako na klasicky horak.

HORAK DIP&WORK Napajeci kabel s
push&pull pfipojenim
POZOR
Béhem pouzivani hordaku Dip&Work, automaticka funkce cerpadla a systému odsavani vyparu je
f i E vypnuta.

Z tohoto posledniho diivodu je pri pouziti hofaku Dip&Work vzdy nutné zajistit dobré odvétravani a
pracovat s odpovidajicim odsavacim zarizenim (kapitola 2).

7.1 INSTALACE: HROTU/STETCU - NAVLEKU

Instalace hrotl/$tétct a navleku je stejna, jak jiz bylo vidét na klasickém horaku.
Vice viz kapitoly: 3.2 - 3.3

PRIKLAD: o
INSTALACE POVRCHOVEHO STETCE
1. Pomoci 2,5mm imbusového kli¢e povolte §roub na hofaku Dip&Work.

2. Vlozte zavitovy adaptér do horaku a pomoci 2,5mm imbusového kli¢e dotahnéte zpét Sroub na hofak Dip&Work.
3. NaSroubujte Stétec na adapter.

4. NasSroubujte PTFEE navlek na Stétec v pfipadé, kdy chcete regulovat délku Stétce.
e Vlakna Stétce mohou byt vysunuty az do délky 15mm.
e Kdyz jsou uhlikova vlakna opotfebena, otocte navlekem, abyste obnovili spravnou délku uhlikovych viaken.

Zavitovy Povrchovy Stétec

adaptér PTFE naviek

7.2 ELEKTROINSTALACE
PFi vypnutém stroji:
1. Viz kapitoly 3.6 and 3.7.
2. Pfripojte klesté zemniciho kabelu k obrobku z nerezové oceli.

3. Pripojte jednu stranu napajeciho kabelu hofaku DIP&WORK do vystupu na pfednim panelu stroje a druhou stranu kabelu
na horni vystup horaku.
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Napajeci kabel hofaku DIP&WORK
s push&pull pfipojenim

\

Klesté
zemniciho Zemnici -
kabelu kabel VAROVANI:

Neodpojujte kabel

7.3 CISTENI/LESTENI
POZOR: Béhem pouzivani hofaku DIP&WORK (23) je systém odsavani vyparl vypnuty.
Je nutné vzdy pouzivat stroj s odpovidajicim odsavacim zafizenim. (kapitola 2).
1. Zkontrolujte elektroinstalaci (kapitoly: 3.6 - 3.7 - 6.2).
2. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.
3. Na displeji zvolte pracovni proces:

e AC = CISTENI
e DC =LESTENI

4. Zvolte pracovni vykon: viz kapitola 3.7.1. Tento vybér zavisi na rozmérech hrotu/$tétce a pouzivaném elektrolytickém roztoku.
V pfipadé pochybnosti vyzkouSejte predbézny test na vzorku nebo kontaktujte zakaznické asistenéni oddéleni Nitty-Gritty

(info@nitty-gritty.it).

5. Stisknéte tlacitko pomocného vystupu (ON) na displeji, aby se dostal proud na elektrodu.
6. Ponorte navlek/stétec do lazné elektrolytického roztoku.

7. Prilozte nasakly navlek/stétec elektrolytickym roztokem na nerezovy dilec. Mirnym tlakem pohybujte hofakem po svaru az
do doby, kdy je odstranéna v§echna necistota (oxidy) ze svaru.

POZOR: lesténi vyzaduje vétSi mnozstvi elektrolytického roztoku nez Cisténi.

POZOR: Navlek/stétec musi byt vzdy nasakly elektrolytickym roztokem, jinak se snizi jeho Zivotnost (vymérite
navlek kdykoli, kdyz je spaleny nebo jinak poskozeny).
Nikdy nepouzivejte hrot bez prisluSného navleku.

DIP (namocit) WORK (pracovat)
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7.4 PO CISTENI/LESTENI:

1.

Odpojte zemnici svorku z ¢isténého predmétu.

VELMI DULEZITE (pro optimalni vysledky)
2.

Po dokonceni prace rychle odstrarite z obrobku zbyvajici elektrolyt. Pokud tak neucinite, objevi se na obrobku bilé
skvrny, které pGjdou odstranit jediné opakovanim procesu ¢isténi.

3. Nastrikejte na povrch neutralizaéni roztok INOX FIT, aby se neutralizoval zbytkovy elektrolyt.

4. Otrete povrch hadfikem z mikroviakna namoc¢enym v Gisté vode.

5. Otrete povrch suchym hadfikem z mikrovlakna.

8

INOX FIT

Neutraliza¢ni roztok /&

UDRZBA

N

POZOR: Pred kazdou udrzbou vypnéte stroj hlavnim vypinacem a odpojte napajeci kabel od sité.

8.1 BEZNA UDRZBA

Pred kaZzdou pracovni sménou:

Zkontrolujte stav komponent( stroje a v pfipadé potieby je vymérite; pouzivejte pouze originalni dily.
Zkontrolujte stav elektrického zafizeni a hlidejte jeho spolehlivost béhem provozu.

Na konci pracovni smény stroj vycistéte:

Sundejte navlek/stétec z hofaku, aby se zabranilo vytvareni povlakl elektrolytu na $pi¢ce v dlsledku odparovani a koroze
na elektrodé. Kdykoli je navlek/stétec opotiebeny nebo spaleny, pred opétovnym uvedenim do provozu jej vymérite za novy.
Pokud navlek/stétec nevyzaduje vyménu, proplachnéte jej vodou.

Po vychladnuti vycistéte hrot a $pi¢ku horaku, aby se zabranilo vytvareni poviaku.

POZOR: Vyrobce neodpovida za nasledky, pokud jsou pouzivany jiné produkty.

8.2 SPECIALNi UDRZBA

Specialni udrzbu provadi technik vyrobce zafizeni nebo autorizovany servis.

9

POZOR: zaruka od vyrobce pada, pokud je vyrobek demontovan a opravovan nebo manipulovan neopravnénou

osobou.

SERVIS

9.1 POSKYTNUTI ZARUKY

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené
zavaznymi technickymi podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni |haté, spociva v povinnosti bezplatného
odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem.

Zaruéni doba stroje je 24 meésicu od prodeje kupujicimu. Lhuta zaruky zacina bézet dnem predani stroje kupujicimu,
pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je
stroj opraven.

Zaruéni doba horaku je 6 mésicu.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl ¢istici stroj pouzivan odpovidajicim zptisobem a k uc¢ellim, pro které je uréen. Jako
vady se neuznavaji poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostate¢nou péci & zanedbanim i zdanlivé
bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje k ic¢elim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje,
byt i pfechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funkénost jednotlivych
soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjiSténi vyrobni vady nebo materialové vady, a to u vyrobce nebo
prodejce.
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o Jestlize se pfi zaru¢ni opravé vyméni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
e Jako zaruéni list slouzi doklad o koupi (faktura) na némz je uvedeno vyrobni &islo stroje.

9.2 ZARUCNI A POZARUCNIi OPRAVY

e Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.
e Obdobnym zplsobem je postupovano i v pfipadé pozarucnich oprav.
e Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, e-mailu: servis@alfain.eu.

10LIKVIDACE ODPADU

Uzivatel zafizeni musi zabezpecit maximalni ochranu zivotniho prostiedi.

10.1 POUZITE NAVLEKY

Jedna se o specialni odpad, se kterym musi byt nalozeno v souladu se vSeobecné platnymi predpisy.

10.2KAPALNY ODPAD

Kapalny odpad vznikly béhem procesu c&isténi /leSténi musi byt povazovan za nebezpecny odpad, ktery musi byt likvidovan v
souladu se vSeobecné platnymi pfedpisy — viz pfislusné bezpec&nostni listy.

10.3ELEKTROODPAD
Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR:
Spole¢nost ALFA IN a.s. jako dodavatel uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti

a odstranéni elektroodpadu.
Spole¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému (pod evidenénim cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a

sama zajistuje financovani nakladani s elektroodpady.
Tento symbol na produktech anebo v pravodnich dokumentech znamena, Ze pouzité elektrické a

elektronické vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud osobné, nebo po vzajemné dohodé
zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika. Spole¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci
vyfazeného elektrozafizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od zakaznika.

_ Tento zpétny odbér elektrozarizeni bude zajistén do 5 kalendarnich dnu od data oznameni zaméru vraceni
uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné informace od svého prodejce nebo dodavatele.
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